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 دستگاه اسپلایسر تیوب

دستگاه اسپلایسر در یک کارخانه 

یک دستگاه مهم و  تیوب ولیدکنندهت

تعیین کننده است. قابلیت اطمینان 

مقاومت بالای تضمین  دستگاه برای

های تولیدی بسیار  اتصال و دوام تیوب

  باشد. یم ا اهمیتب

دستگاه اسپلایسر ساخت شرکت 

 خصوصم اشینمپارسان به عنوان یک 

های زیادی است. حرکت  دارای ویژگی

دستگاه بر روی  های و فکمتحرک  یزم

  های توسط جکراهنما  های میله

اصلی این دستگاه سادگی و زیت مباشد.  لای ساخت قطعات دستگاه میکه نشان دهنده دقت با گیرد به سهولت انجام می پنوماتیک

 سازد. ماشین مخصوص های مشابه متمایز میسرعت بالای اپراتوری آن است که این دستگاه را از 

 های دستگاه ویژگی

  پذیرد بر روی پایه کاتر صورت میتوسط پیچ استپ در نظر گرفته شده  های کاتر ارتفاع پایین آمدن تیغهتنظیم. 

  دستگاه باشد. های زیر تیغه و ورق های کاتر بایستی متناسب با ارتفاع میز ثابت و متحرک پایین آمدن تیغهمیزان 

 ربوطه به بایستی پس از بالا آمدن جک م گیرند آن قرار می ویربرش تیوب  هنگام درشونده زیر کاتر که  های جمع ورق

ای تنظیم شوند که  ونهباشند و باید به گ ها قابل تنظیم می این ورقپایه  د.نبه میز بچسب لصورت عمودی به هلدر متص

 زیر تیغه قرار بگیرند.

  میز ثابت توسط سه بچسبد. تنظیم از تنظیم ورق زیر کاتر بایستی به آن  سباشد که پ ثابت دستگاه قابل تنظیم میمیز

و پس از تنظیم محل میز و بستن بایستی آزاد باشند  های کناری می  پیچ برای این منظور گیرد، پیچ تنظیم صورت می

 کند. های پیچ وسط، دو پیچ کناری میز را در موقعیت خود ثابت و محکم می  مهره

  شود. محدود میاستپ تگاه توسط دو پیچ باز شدن میز متحرک دسمیزان 

  ر سر ورودی های مورد نیاز توسط فلو کنترل تعبیه شده ب های دستگاه در جهت ، میز متحرک و فکحرکت کاترسرعت

 باشد. جک قابل تنظیم می
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 کاتر روشن نباشدمیز متحرک  سنسور که تا زمانی که دنا هدبه نحوی تنظیم ش در حالت اتومات دستگاههای سنسور ،

تواند بسته   آمدن کاتر روشن نباشد، میز دستگاه نمیانی که سنسور بالاتا زمهمچنین  اجازه پایین آمدن نخواهد داشت.

 شود.

  که در دو طرف دستگاه قرار دارد را همزمان فشار دهد.هر دو شاسی استارت عملکرد دستگاه اپراتور لازم است که برای 

 زیاد  نسبت به هم صورت پذیرد، دستگاه عمل نخواهد کرد. با تاخیر ها شردن شاسیفصورتی که در 

  از هر خاموش و پس  ،بار تنظیم پس از یک .پذیرد توسط تابلوی روی دستگاه صورت می و کنترل دمای تیغهتنظیم

 .ماند ثابت میبا تلرانس کوچکی  رسد و مینظر مورد به دمای  سریعاروشن شدن، دما 

  هلدرهای پایین قابل تنظیم هستند که بایستی باز شوند .شود یی تعویض میتعویض سایز تیوب تنها هلدر بالاجهت. 

دو هلدر کوچک پایین  ها را پایین آورده و نآ های اسپلایس تی شیر مربوط به فکتحریک دس ابهلدر بالا پس از تعویض 

 .شود ه میبستدو طرف آن ر د

 ترتیب مراحل کاری

 داشتن تیوب های اسپلایسر جهت نگه آمدن فک پایین 

  رای برش تیوببکاتر حرکت 

  های زیر تیغه  و جمع شدن ورقبرگشت سریع کاتر 

  و ایجاد فشار جهت انجام اسپلایسکلمپ کامل  ه سمتبمیز حرکت 

 های زیر تیغه و باز شدن ورق ها و میز به محل اولیه برگشت فک 

 اقدامات احتیاطیو خطرات 

  ها اجتباب  بود و از قرار دادن دست در زیر آنمراقب بسیار نگام کار بایستی هها به  و دمای بالای تیغه نعلت تیز بودبه

 شود.

  باشد که در هنگام کار بایستی احتیاط لازم به عمل آید. وعه کاتر دارای دمای بالا میها مجم علت دمای بالای المنتبه 

 قرار دادن دست و یا اجسام خارجی دیگر بین میزهای اسپلایسر بایستی خودداری شود. از 

  این کار با های اسپلایس بایستی اجتناب شود و در صورت لزوم از قرار دادن دست و یا اجسام دیگر زیر فکهمچنین 

 صورت پذیرد. احتیاط کامل

  به عنوان مثال در هنگام  .لکردی مد نظر قرار داده شودترتیب عم ،هنگام تحریک دستی شیرهای پنوماتیک دستگاهدر

 های زیر آن میز اسپلایس بسته نشود. دن ورقپایین بودن کاتر و یا بالا بو
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 تعمیرات و نگهداری

  های سنگ خورده و کرم دار استاندارد به  ای استاندارد و شفت های ساچمه برنجی است و از بوش دستگاه فاقد بوشاین

برای جلوگیری از  باشند. که دارای عمر و دقت و کارایی بهتری می استفاده شده استهای راهنما در آن  عنوان میل

 .دنروغن کاری شوساعت  6بایستی هر های راهنما  خوردگی و افزایش عمر کاری دستگاه میله

  و کاتر بررسی شود. میزصورت عدم کارکرد دستگاه فعال بودن سنسورهای در 

  کنترل و در صورت نیاز تعویض شود.  استانداردبایست سلامت قطعات  میجهت عملکرد بهتر دستگاه 

 ضمیمه شده است. ر ادامهدنیز  نوماتیکپهای  مشخصات جک 
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 استاندارد های خطی بلیرینگ

 تعداد استاندارد قطعهشماره  

1 JB-35A 8 

2 JB-40A 6 

3 JB-25A 4 

 

 پنوماتیکهای  جک

 تعداد (mm)کورس (mm)قطر 

1 63 50 2 

2 160 150 1 

3 50 300 1 

4 32 50 1 

 

 

 

 


